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一、单组床架参数要求：
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1、钢件:采用2.0mm冷轧薄钢板符合国家标准（GB700-88）、钢管须采用1.8mm符合国家标准（GB3092-88）；各钢件经除油，滚沙，除锈，磷化，酸洗等工序，经防锈、钝化处理，高频焊接，焊接表面波纹均匀一致，无脱焊、虚焊、焊穿等现象，贴脚焊缝厚度≧3mm，所以焊缝全部是满焊；表面采用亚光黑色环氧聚酯粉末静电喷塑，（要达到粉末9级意乌高科研究所认定产品）塑制脚垫，楼梯台面采用2mm冷轧板，防滑成型制作。
2、活体连接：床板横架与树柱的连接处采用无焊接直接切割衔入式接口（如上图所示）；其它连接处均为焊接。
3、生产要求：供货方在生产过程中配合由本校专业人员到本厂监督生产，主要技术性能、功能、配置、产品品质等要求不符合本校的质量要求的损失由供应方负责所有的赔偿。

二、技术服务要求

2.1设备安装及调试
1成交人应负责按所签订合同的具体要求、具体数量、具体地点将货物运送到用户指定地点，经用户验收合格后负责安装，经最终验收合格后，交付买方使用，成交人须在报价文件中详细列明所需各项费用。设备安装、调试所需工具、仪表及安装材料等均由成交人负责提供。
2安装到位后的设备由成交供应商及用户共同进行质量验收签字。
3验收前，成交供应商须提供完整的技术资料（包括产品中文说明书、中文用户手册、出厂明细表或装箱单、制造厂质量合格证书及其他相关文件资料）
4成交人向用户提供安装和维修所需特殊专用的工具、备品备件及清单和中文说明书，其费用包括在报价价格内。
5成交人在用户安装现场进行最终验收所发生的一切费用由成交人承担。
6成交人须提供免费培训和技术服务。
三、 验收
1验收标准

所有设备应按生产厂家的产品出厂检验标准、招标文件、设计文件以及国家和行业验收规范要求及合同中的相关条款进行数量及质量的验收。以上标准若有不一致时，以较高标准为准。货物质量达到设计要求，安装调试各项指标符合技术参数要求且须通过质检、计量部门的检验。

2验收步骤

第一步：出厂检验。成交人需提供设备的发货清单和计划，发货计划应经采购人认可后实施。成交人负责所提供产品的出厂检验，保证产品原产地和技术指标的真实性、完整性、合法性，并负责将产品送达交货地点，并向采购人提供设备制造厂的出厂检验报告、质量合格证书、原装拼配设备的证明资料和文件以及生产厂家供货确认函。采购人在设备（含软件）到货后，将按合同规定对所交设备进行清点、核对和商检。

第二步：初验收。设备送至采购人安装现场后，由成交人和采购人共同对设备的数量、基本质量、外包装等根据本章节的有关规定逐项检验。

第三步：试运行。设备安装完毕后，成交人应对设备的整体性能和功能进行测试，试运行期间，出现的任何问题，应由成交人及时处理修正。测试结果必须符合招标文件要求及合同中的相关条款，成交人应向采购人提供自检记录。

第四步：最终验收。试运行并测试验收结束后，由采购人和成交人按招标文件以及合同相关条款要求一同对设备进行联合验收，同时采购人有权委托国家相关具有检验资质的部门、单位、机构对所有成交设备的质量、性能进行检验，验收结果应符合用户使用要求。在此期间，若发现产品质量有问题成交人应无条件免费更换，并无条件重新检测并调试直至验收合格交付使用。

3在验收时所发生的一切费用由成交人承担。
4若验收不能符合要求，用户方将按合同商务条款的有关规定执行。
四、售后服务要求
1成交人应对此次采购的设备提供如下售后服务：成交单位应对此次采购的设备提供设备验收合格后三年免费质量保修期。

2质量保证期内成交人应提供上门免费保修及提供技术支持，质量保证期内非因操作不当造成需要更换的零配件及设备由成交单位负责包修、包换。

3 质量保修期内若货物在运行中发生问题，卖方在接到买方设备故障通知的2小时内响应，24小时内派维修人员到达现场免费提供咨询、维修服务。如属硬件故障原因且48小时无法排除故障的，卖方则应提供同等配置的备用设备以保证买方设备的正常运行。在保修其内，同一故障连续维修三次无法解决的，应更换新机。各报价人可视自身能力在报价中提供更优、更合理的维修服务承诺。
4质量保证期结束后，报价人应对设备进行定期维护和修理，并承诺负责设备的终身维修服务，但只能收取配件费。
五、付款方式

货物验收合格后，360天内甲方根据乙方出具的税务正规票据一次性转账付清。


